九江萍钢钢铁有限公司

数控轧辊车床等招标公告

  招标编号：JG/ZB/SL2020-SB003
九江萍钢钢铁有限公司拟对以下项目进行公开招标，欢迎符合招标条件的单位踊跃参与投标。
一、招标项目内容、技术要求、招标数量、计划招标时间等
（一）招标项目名称：数控轧辊车床等。

（二）技术要求：见附件。

（三）招标数量：4台。

（四）计划招标时间：2020年3月25日（暂定,具体时间以招标说明书为准）。

（五）报名截止时间：2020年3月20日。

（六）中标后合同签订完成期限：接到中标通知书后30天内。

（七）评标方式：合同低价分项中标。

二、资质要求
公司具有独立法人资格。                                                                                                 

三、意向投标人提交的资格证明文件
（一）资质材料（加盖报名单位公章）
1.最新年检有效的企业法人营业执照副本复印件

2.法定代表人资格证明（需载明身份证号码）、代理人身份证复印件及法人授权委托书原件。

3.企业介绍，便于对其资质进行审查。

4.开户许可证复印件。

5.投标单位开票信息。

6.承担过类似完整版业绩合同复印件一份。

（二）提交时间：报名时提交。

（三）提交方式：书面、电子邮件（邮箱地址：jiugang1367@163.com）。
四、投标方式
招标单位对意向投标单位提交的资质材料进行审查，向审查合格单位发出招标邀请函（说明书），接到招标邀请函（说明书）的单位请按邀请函（说明书）要求时间交纳相应投标保证金50000元、招标服务费500元。招标结束后，中标单位的投标保证金自动转为履约保证金，不足部分应予以补齐，未中标单位的投标保证金在宣标后十五个工作日内一次性返还（不计息）。

五、结算付款方式

结算付款方式：投标单位开具13%货物增值税专用发票，招标单位收到发票经财务结算入账后60天付款，按6个月银行承兑汇票支付结算金额的90%;剩余10%作为合同质保金，质保期满双方无异议后支付。招标单位支付低于6个月承兑汇票或现金，按招标单位财务每月公布的贴息利率收取投标单位资金占用费；招标单位开具发票，资金占用费在投标单位货款中扣除。

六、招标单位信息
（一）单位名称：九江萍钢钢铁有限公司。
（二）联系地址：江西省九江市湖口高新技术产业园区九江萍钢钢铁有限公司设备材料公司；邮编：332500。
（三）联系人：李工18870215478。                      

（四）审计监察部监督电话：李工18870210166；电子邮箱地址：Jgjianshengbu@126.com。    

九江萍钢钢铁有限公司设备材料公司
公告时间：2020年3月13日

	序号
	名称
	型号
	数量

	1
	数控轧辊车床
	CK8463
	2台

	2
	数控辊环车床
	CK450
	1台

	3
	数控轧辊铣床
	XK8450HD
	1台


附件

数控辊环车床CK450技术参数　

一、主要技术参数

	项目
	名称
	单位
	

	加工范围
	床身上最大回转直径
	mm
	550

	
	床鞍上最大回转直径
	mm
	360

	
	最大车削直径
	mm
	450

	
	最大车削长度
	mm
	550

	主轴
	连接直径
	mm
	254

	
	主轴鼻端形式
	/
	A2-8

	
	主轴内孔锥度
	/
	1:20

	
	主轴最高转速
	rpm
	2000

	
	主轴电机功率
	Kw
	22

	行程
	X轴行程
	mm
	265

	
	Z 轴行程
	mm
	600

	进给率
	X/Z轴快速位移
	m/min
	12/16

	
	最大切削进给率
	m/min
	10

	刀塔
	刀具数
	pcs
	8

	
	外径刀具尺寸
	mm
	25*25

	
	镗刀刀柄直径
	mm
	Φ32

	
	换刀时间（相邻/最远）
	sec
	0.68/1.2

	尾架（选配）
	尾架轴径
	mm
	75

	
	顶尖锥度
	/
	MT5

	
	顶尖行程
	mm
	100

	
	尾座行程
	mm
	400

	电机
	X/Z电机
	kw
	2.6

	
	冷泵电机
	kw
	0.4

	精度

(GB/T16462.4-2007)
	定位精度
	mm
	X/Z：0.014/0.018

	
	重复定位精度
	mm
	X/Z：0.006/0.008


二、随机技术文件

	序号
	文件名称
	数量
	备注

	1
	使用说明书（机械）
	1份
	

	2
	电气操作说明书
	1份
	

	3
	电气图册
	1份
	

	4
	操作编程手册
	1份
	

	5
	维修手册
	1份
	

	6
	参数备份光盘
	1份
	

	7
	刀架说明书
	1份
	

	8
	合格证明书
	1份
	

	9
	装箱单
	1份
	


三、随机附件

	序 号
	名 称
	规   格
	数  量
	备     注

	1
	液压涨紧轴
	3P-10P8
	1套
	装在机床上

	2
	端面车刀座
	
	3把
	刀方25x25

	3
	镗孔刀座
	
	3把
	Φ32

	4
	水平调整块
	
	1件
	CK450-10104

	5
	地脚螺钉
	
	9只
	CK450-10301

	6
	螺母
	
	9只
	CK450-10302

	7
	地脚垫
	
	9件
	CK450-10305

	8
	地脚螺栓
	M16x500
	9只
	CK450-10302

对应配垫圈、螺母各9只


四、工具

	序号
	名称
	标准
	规格
	数量
	备注

	1
	钢顶尖
	
	莫氏5号
	1件
	

	2
	单头扳手S91-2A
	
	17/19/22/27/36/55
	各1把
	

	3
	内六角扳手
	S91-7
	3/4/5/6/8/10/12/14/17
	各1把
	

	4
	钩形扳手
	S93-1
	78-85
	1把
	用于拆卸顶尖

	5
	平头螺丝刀
	
	4.5x50/8x150
	1把
	

	6
	十字头螺丝刀
	
	6x100
	1把
	

	7
	油枪
	
	200ml
	1把
	


五、机床验收

（一）机床验收标准：产品执行标准、机床几何精度按国家行业标准执行。甲方按机床出厂的相关标准进行抽查验收。

（二）机床到货后按合同装箱单验收主机及随机附件。

（三）甲方提供轧辊供乙方试切验收机床的功能和性能参数达到相关要求。

数控轧辊车床CK8463技术参数　

一、数控轧辊车床主要技术参数
	序号
	项目
	内容

	1
	轧辊最大直径
	φ650mm

	2
	轧辊最大长度
	2700mm

	3
	中心高
	450 mm

	4
	机床导轨形式
	整体4+1导轨或线轨

	5
	机床导轨宽度
	1100 mm

	6
	最大工件重量
	8T

	7
	主轴箱主轴锥孔
	No.80

	8
	主轴前轴径
	240 mm

	9
	主轴轴承
	SKF、NSK

	10
	主轴用卡盘
	650mm（加长型）

	11
	花盘夹持直径
	130～500 mm

	12
	主轴转速
	交流无级5～350 rpm（2档）

	13
	速度调节装置
	变频器

	14
	主电机功率
	37kw变频电机

	15
	花盘最大扭矩
	15KN.m

	16
	尾座主轴锥孔
	莫氏6#

	17
	尾座套筒行程
	200mm

	18
	尾座套筒直径
	200mm

	19
	滚珠丝杆
	X轴5006

Z轴6310

	20
	纵向伺服电机
	55×7Nm

	21
	床鞍纵向进给速度
	1～3000mm/min

	22
	床鞍纵向快速移动速度
	4000mm/min

	23
	床鞍纵向行程
	3000mm

	24
	横向伺服电机
	55×6Nm

	25
	刀架横向进给速度
	1～3000mm/min

	26
	刀架横向快速移动速度
	4000mm/min

	27
	定位精度
	0.01mm

	28
	重复定位精度
	0.01mm

	29
	主轴、尾座顶尖锥度
	60°

	30
	刀架横向行程
	320mm

	31
	刀架形式
	整体2刀位

	32
	刀杆直径
	40×40mm

	33
	最大工件孔型加工深度
	150mm

	34
	数控系统
	828D

	35
	主  电  源
	380V /50Hz


二、供货范围

（一）随机配件

	序号
	名称
	规格
	数量
	备注

	1
	数控系统
	828D
	1
	机床上

	2
	四爪卡盘卡爪加长
	K72500/A28
	1
	机床上

	3
	主轴顶尖（合金）
	莫氏80号
	1
	机床上

	4
	尾座顶尖（合金）
	莫氏6号
	1
	机床上

	5
	机床垫铁
	
	12
	附件箱

	6
	地脚螺栓
	M20×400
	12
	附件箱

	7
	螺母
	M20
	12
	附件箱

	8
	平垫圈
	20
	12
	附件箱

	9
	地脚调节螺钉
	M24×2×105
	12
	机床上

	10
	六角薄螺母
	M24×2
	12
	机床上

	11
	四爪卡盘扳手
	
	1
	附件箱

	12
	刀架螺钉扳手
	
	1
	附件箱

	13
	内六角扳手
	1.5～10
	1套
	附件箱

	14
	油壶
	
	1
	附件箱

	15
	尾座移动手柄
	
	1
	附件箱

	16
	圆螺母扳手
	55～62
	2
	附件

	17
	两用扳手
	30、36
	各1
	附件箱

	18
	手持式工作灯
	60w/5m
	1
	附件箱

	19
	齿形窄V带
	5VX-2261
	8根
	附件箱

	20
	接线盒盖板
	CS90623
	1
	附件箱

	21
	导向板
	CS90624、5
	2
	附件箱

	22
	连接导线
	
	1套
	附件箱3

	23
	绝缘配线槽
	10050C
	10m
	

	24
	钥匙
	电气箱前后门、主轴箱侧门
	3套
	资料盒


（二）备品备件

	序号
	名称
	规格
	数 量
	备注

	1
	齿形窄V带
	5VX-2261
	4根
	附件箱2

	2
	熔芯
	6A
	10只
	资料盒

	3
	工作灯泡
	24V/60W
	2只
	附件箱3

	4
	电气箱灯泡
	220V/20W
	1只
	附件箱3


（三）特殊附件

	序号
	名称
	规格
	数量
	备注

	1
	装夹刀片车刀杆
	CR40200-Z090
	1套
	附件箱3

	2
	装夹刀片车刀杆
	CS40200-1206
	1套
	附件箱3

	3
	装夹刀片车刀杆
	CR40280-1005
	1套
	附件箱3

	4
	CBN刀片
	RCMX0907
	5片
	附件箱3

	5
	CBN刀片
	SNMN1206
	5片
	附件箱3

	6
	CBN刀片
	RNGN1005
	5片
	附件箱3


（四）随机资料文件

	1
	装箱单
	1份
	

	2
	机床使用说明书
	1份
	

	3
	合格证明书
	1份
	

	4
	电气图册
	1份
	

	5
	SINUMARIK 828D·操作编程手册
	1份
	

	6
	SINUMARIK 828D·诊断手册
	1份
	

	7
	变频器CIMR-G7B4037·说明书
	1份
	

	8
	控制箱温度调节机LA-08Q-H·说明书
	1份
	


三、机床验收

（一）机床验收标准：产品执行标准、机床几何精度按国家行业标准执行。甲方按机床出厂的相关标准进行抽查验收。

（二）机床到货后按合同装箱单验收主机及随机附件。

（三）甲方提供轧辊供乙方试切验收机床的功能和性能参数达到相关要求。

数控轧辊铣床XK8450HD技术参数

一、主要技术参数

	         型号

序号   项目
	单位
	内容

	1
	可加工项目
	/
	轧辊肋槽加工（月牙槽、等高肋等）

+标记雕铣

	2
	工件材质/类型
	/
	普通材质、高速钢轧辊、复合辊、碳化钨辊环等

	3
	适用螺纹规格
	mm
	Φ5~Φ50

	4
	工件最大直径
	mm
	Φ650

	5
	工件最小直径
	mm
	Φ100

	6
	工件最大长度
	mm
	2500

	7
	切削方式/功能
	/
	铣头摆动雕铣+“飞刀”切削肋槽

	8
	编程方式
	/
	自动编程

	9
	机床导轨形式
	/
	整体4导轨（床鞍2+尾座2）

	10
	机床导轨宽度
	/
	900

	11
	头架主轴锥孔
	/
	莫氏6#

	12
	头架主轴用卡盘mm
	mm
	500mm （标准卡爪+加长四爪）

	13
	旋飞主轴驱动
	rpm /kw
	0~600(飞刀)  / 3.3 kw

	14
	雕铣头主轴驱动
	rpm /kw
	2000~8000(铣头)  /2.2 kw

	15
	尾座套筒直径mm
	mm
	180

	16
	尾座主轴锥孔
	/
	莫氏6#

	17
	最小设定量
	mm /°
	0.001

	18
	系统控制轴数
	/
	6轴（X、Y、Z、A、B、C） 

	19
	电气箱空调
	W
	500

	20
	冷却泵电机功率
	W
	90W（AC 380V /50Hz）

	21
	数控配置
	套
	SINUMARIK 6轴数控系统、伺服驱动。


二、机床交货标准清单

（一）标准配件

	序号
	名    称
	规    格
	数 量
	备  注

	1
	数控系统
	SINUMARIK 828D
	1套
	附件箱1（原箱）

	2
	四爪卡盘
	650/A2-T
	1套
	机床上

	3
	加长卡爪
	
	1套
	机床上

	4
	主轴顶尖
	公制80号 (CS30618)
	1件
	机床上

	5
	尾座顶尖
	MT 6# (CS30567L+CS20575)
	1件
	机床上

	6
	机床垫铁
	260×140×80
	16件
	附件箱

	7
	机床垫铁
	CS60590
	4件
	附件箱

	8
	地脚螺栓
	M24×600
	16只
	附件箱

	9
	地脚螺栓
	M20×400
	4只
	附件箱

	10
	螺    母
	M24
	16只
	附件箱

	11
	螺    母
	M20
	4只
	附件箱

	12
	平 垫 圈
	24
	16只
	附件箱

	13
	平 垫 圈
	20
	4只
	附件箱

	14
	地脚调节螺钉
	M20×2×90(DS30706)
	4只
	电机底脚

	15
	六角薄螺母
	M20×2
	4只
	电机底脚

	16
	四爪卡盘扳手
	
	1把
	附件箱

	17
	刀架螺钉套筒扳手
	19
	1把
	附件箱

	18
	内六角扳手
	1.5~10
	1套
	附件箱

	19
	圆螺母扳手
	90~95
	1把
	附件箱

	20
	单头呆扳手
	24
	1把
	附件箱

	21
	两用扳手
	30、36
	各1把
	附件箱

	22
	刀杆定位块
	50 (CS60587)
	2件
	附件箱

	23
	刀杆定位块
	100 (CS60588)
	2件
	附件箱

	24
	油    壶
	0.25
	1把
	附件箱

	25
	手持式工作灯（含插座）
	60w/5m
	1台
	附件箱

	26
	容屑车
	BC00635
	1套
	

	27
	水箱
	
	1套
	

	28
	油箱
	BC00532
	1套
	

	29
	齿形窄V带
	5VX-2280
	9根
	附件箱

	30
	接线盒盖板
	CS90732
	1把
	机床上

	31
	导向板
	CS90624、5
	2把
	附件箱

	32
	连接导线
	
	1套
	附件箱


（二）特殊附件

	序号
	名    称
	规    格
	数 量
	备  注

	1
	刀柄
	BH40-QC2
	1套
	装于机床

	2
	专用雕铣刀具
	φ6×80/F1
	1支
	

	3
	专用雕铣刀具
	φ8×80/F1
	1支
	

	4
	支撑块
	BS03~BS08
	各1件
	

	5
	刀杆
	TB03~TB05
	各2套
	

	6
	刀杆
	TK06~TK08
	各1套
	

	7
	刀头
	C03P ~C08
	各5粒
	


（三）随机文件

	1
	XK8450HD·装箱单
	1份
	

	2
	XK8450HD·机床使用说明书（中文）
	1份
	

	3
	XK8450HD·合格证明书
	1份
	

	4
	XK8450HD ·电气图册
	1份
	

	5
	SINUMARIK ·操作编程手册
	1份
	

	6
	SINUMARIK ·诊断手册
	1份
	

	7
	变频器说明书
	1份
	


三、机床验收

（一）机床验收标准：产品执行标准、机床几何精度按国家行业标准执行。甲方按机床出厂的相关标准进行抽查验收。

（二）机床到货后按合同装箱单验收主机及随机附件。

（三）甲方提供轧辊供乙方试切验收机床的功能和性能参数达到相关要求。

